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Abstract 



A sheet-guiding foil as a sheath for an impression cylinder in rotary offset perfecting presses, one surface of 
the foil being smooth while the opposite surface thereof is formed with spherical calottes of equal height and 
of statistically uniform distribution, including a chemically resistant, wear-resistant and rigid backing layer 
with good ink transfer behavior and a textured surface, and a thin chromium layer applied thereto for 
evening out microroughness, and the method of production. 
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@ Bogenf Uhrende Foile als Aufzug fOr Gegendruckzyllnder. 

Eine bogenfQhrende Folle. deren eine Rache glatt 
ausgebildet und deren gegenaberfiegende Ftdche mit sta> 
tisch glelchmasslg verteiiten, glelchhohen Kugelkalotten (3) 
versehen 1st, dient ala Aufzug fur Gegendruckzyllnder von 
Rotatfons-Offsetdruckmaschinen fOr Schon- und Wlder- 
druck. ore Fotle besteht aus zwet Schichten. Die Trdger* 
schicht (6) 1st aus chemlsch best&idigem, verschleissfe- 
stem und unnachgieblgem Material hergestetlt Sle besitzt 
ein gutes Farbabgabeverftaiten. Auf thre strukturierte Ra- 
^ Che ist eine dOnne, die MIkrorauhheit ausglelchende 
^ Chromschlcht (7) aufgebracht. Oiese Chromschtcht verbea- 
sert daa Aniaufverhalten der bogenfOhrenden Folie und 
1^ verlingert deren Lebensdauer, Instieaondere aber wlrd daa 
W gute Farbabgabeverhalten Ober die gesamta Labensdauer 
^ der Folle annahemd konstam gehalten. 
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ACTORUM AO 



HEIDELBERGER DRUCKMASCHINEN 
AKTIENGE8EUSGHAFT 

Die Erfindung betrifft eine bogenfUhrende Folie als Aufzug fur 
Gegendruckzylinder von Rotations -Off setdruckmaschinen far 
Schdn- und Widerdruck, deren eine FlSche glatt ausgebildet und 
deren gegenuberliegende Flache mit statistisch gleichmaQig ver- 
5 teilten, gleich hohen Kugelkalotten versehen ist. 

Nach der DE-PS 12 58 873 ist bekannt, ein Aluminiumblech oder 
die MantelflSche von Wider druck- bzw. Bogenfuhrungszylinderii 
beispielsweise durch Sandstrahlen aufzurauhen und dann mit einer 
diinnen Chromschicht zu iiberziehen. Die tragenden Flachenteile 
der so geschaffenen FlSche sind unregelmSQig hoch und verschie- 
den grofl. Relativ spitze Tragflachen werden naturgemSfS vom 
Papier schneller abgenutzt sein als flachige. An den abgenutzten 
Stellen kommt das Tragermaterial, z.B. Stahl Oder Aluminium, 
zum Vorschein. Das Farbabgabeverhalten dieser freigelegten 
Fiachen des Tragermaterials ist derart schlecht, daB die ge- 
samte Mantelfl9.che zur Fiihrung von frisch bedruckten Bogen- 
seiten bei Schdn- und Widerdruck nicht mehr taugt. Aufierdem 
dringen an diesen stark abgenutzten Flachenteilen die beim Offset- 
verfahren verwendeten chemischen Mittel ein. Es kommt zum 
Korrodieren. 

Durch die DE-OS 28 20 549 ist ferner eine metalUsche Bogen- 
fdhrungsfolie bekaxmt geworden, die mindestens zwei Schichten 
aufweist. Eine TrSgerschicht aus Aluminium Oder Kupfer ist ein- 
seitig durch Sandbestrahlung aufgerauht und vernickelt. Auf diese 
25 zweite Schicht aus Nickel kann noch -eine welter e dtlnne Lage aus 
Hartnickel aufgetragen sein. 

Das Aufrauhen der Tralger schicht mit Hilfe eines Sandstrahlver- 
fahrens erzeugt tragende FlSlchen, die ungleich hoch und verschie- 
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den groS sind* Die wShrend des Druckprozesses von der druck- 
friscJbien Bogenunterseite abgenommene Farbe wird daher un- 
regelnaiLfiig belxn Verlassen des Druckspaltes wieder abgegeben. 
Es koxnmt zu Farbumverteilungen und damit zur Verschlech- 
5 terung des Druckbildes. Ferner bietet eine solche Bogenfuhrungs- 
flfiche aufgrund zu grower und zu unterschiedlicher Taier eine 
unzureichende Unterlage fur den Bogen beim Aufbringen des 
Wider drucks. 

Eine dreischichtige BogenfOhrungsflfiche hat iiberdies den Nach- 
10 teil, dafl die Struktur der aufgerauhten OberflSLche eine AbschwS- 
chung erfShrt. Die Taier werden enger und die tragenden Hoch- 
plateaus grofler. Dies hat zur Folge, dal3 sichbei einer drei- 
schichtigen Bogenfiihrungsfolie das Farbabgabeverhalten ver- 
schlechtert. Daruberhinaus ist es schwierig, die dreischichtigen 
1 5 Bogenfahrungsfolien an den Enden zwecks Einspannen abzubiegen, 
da die Hartnickelschicht dabei reifit, 

Aufgabe der Erfindunp' ist es, die Lebensdauer der bogenfiihren- 
den Folien zu verlangern, deren Farbabgabeverhalten zu ver- 
bessern und vor allem deren Farbabgabeverhalten iiber die ge- 
20 samte Lebensdauer der Folie annShernd konstant zu halten. 

GelSst wird die Aufgabe dadurch, daO auf die strukturierte FlSche 
einer chemisch bestfindigen, verschleiUfesten und unnachgiebigen 
TraLgerschicht mit gutem Farbabgabeverhalten eine dtinne, die 
Mikrorauheit ausgleichende Chromschicht aufgebracht ist. 



25 



Das Farbabgabeverhalten einer FlSLche ist abhSngig von ihrer 
Struktur und ihrem Material. Die Ausbildung der tragenden FlSLchen 
als Kugelkalotten begtostigt das Abziehen angenommener Parbe. 
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Materialien wie Chrom, Nickel, Chromnickelstahl oder bestimmte 
Kunststoffe begtinstigen zusatzlich die Farbabgabe. 



Die TrSgerschicht kann deshalb beispielsweise aus einer mittels 
Galvanoformung hergestellten Nickelfolie, einem durch Atzen oder 
5 PrS-gen bearbeiteten Chromnickelstahlblech oder aus geprefSten 

Kunststoffolien mit hohem Elastizitatsmodul, z.B. Hartpolyamid- 
folien, bestehen. Die aufgebrachte Chromschicht kann beispiels- 
weise eine Dicke von 0,01 bis 0,03 ram aufweisen. Sie gieicht die 
Mikrorauhheit einer Nickel-, Chromnickelstahl- oder Kunststoff- 
10 schicht weitgehend aus \ind bietet somit eine glattere OberflSche 
als die TrSgerschicht. 

Dies hat zur Folge, dafl eine verchromte, bogenfuhrende Folie 
schon in der Anfahrzeit bestes Farbabgabeverhalten zeigt sowie 
schneller zu waschen ist, als die anfangs etwas rauhere Trager- 
1 5 schicht. 

Vor allem aber wird die Lebensdauer der bogenfOhrenden Folie 
um die Standzeit der sehr harten Chromschicht verlSngert. Da- 
bei bleibt das Farbabgabeverhalten einer solchen verchromten, 
bogenfUhrenden Folie praktisch uber die gesamte Lebensdauer 
20 konstant, well nach dem Verschleil3 der sehr dunnen Chrom- 
schicht an den bogentragenden Fl^chenteilen die zum Vorschein 
kommende TraLgerschicht gleichfalls gute Farbabgabeeigenschaf- 
ten aufweist. 

Besonders vorteilhaft ist die Verwendung von pur em Nickel als 
25 Trager schicht, well sich die chemische BestSjidigkeit von Chrom 
und Nickel gegenuber den im Offsetdruck verwendeten Chemika- 
lien erganzen- So kann beispielsweise die dixnne Chromschicht 
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Durch. Aufbringen von Rapids chw^zer besch^digt werden. Nickel 
ist jedoch gegen Rapidschwarzer bestandig. Andererseits greifen 
bestimmte WischwasserzusSLtze u. U. in Verbindung mit drtlichem 
Leitungswasser Nickel an. Chrom widersteht diesen Chemika- 
5 lien. Die dOnne Chromschicht verhindert also bei Verwendung \in- 
gunstiger Wischwasserzusatze den friihzeitigen Verschlei(3 einer 
Nickelfolie, 

Da die dunne Chromschicht nicht nur hart, sondern auch sprode 
ist, wurde sie beim Abkanten der Einspannenden einer bogen- 
10 fuhrenden Folie sehr leicht abplatzen. Aus diesena Grunde ist es 
vorteilhaft, die Tragerschicht an den Einspannenden abzukanten, 
bevor die Chromschicht aufgebracht wird. 

Die Erfindung wird im folgenden durch ein Ausfuhrungsbeispiel 
anhand der Zeichnung naher erlS.utert. 

15 Es zeigt: 

Fig. 1 einen Ausschnitt der strukturierten F13.che einer bogen- 

tragenden Folie nach der Erfindung, 
Fig. 2 den Schnitt A-B durcli diesen Folienaussclinitt und 
Fig. 3 den Schnitt C-D durch denselben Folienausschnitt, 

20 Wie man aus der Fig. 1 ersehen kann, ist die strukturierte Fiache 1 
der bogenfiihrenden Folie 2 von Tragflachen in Form von Kugelka- 
2 lotten 3 iibersat. Diese Kugelkalotten 3 sind statistisch glelchnn ar^ig 
I verteilt angeor dnet, d.h, ihre Vert eilung ist nicht symmetr is ch, 
/ nahert sich jedoch der Symmetric • Statistisch gleichma/Eig bedeu- 
/ 25 tet auchj daI3 auf einer FlMcheneinheit etwa die gleiche Anzahl 
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1 von Kugelkalotten 3 vorgesehen wird. Dadurch ist gewahrleistet, 

daS die Zwischenraume, die TSler 4, hinsichtlich ihrer Grofle 
und Gestalt nicht wesentlich voneinander abweichen. Gnindsatz- 

\ lich ist also auch eine gleichfdrmige Unterlage eines zu be- 

5 druckenden Bogens gewahrleistet, 

Wie aus den Figuren 2 und 3 zu entnehmen ist, sind die Kugel- 
kalotten 3 alle gleich hoch. Die Kiippen der Kugelkalotten 3 bil- 
den fiomit eine Tragebene 5. Die Kalottenform der Tragfiachen 
und die Bildung der Tragebene 5 gewMhrleisten eine ausgezeich- 
10 nete Abstiitzung des auf der anderen Seite zu bedruckenden Bogens. 
Diese Anordnung der Kugelkalotten 3 verhindert aufierdem das 
vorzeitige Abnutzen h5her stehender Tragflachen, wie es bei be- 
kannten, bogentragenden Folien der Fall ist. 



Die bogenfiihrende Folie 2 besteht gemSLQ Figur 2 aus zwei Schich- 
15 ten, namlich der TrSLgerscMcht 6 aus Nickel und der Deckschicht 
7 aus Chrom. Die TrSgerschicht 6 kann beispielsweise durch 
Galvanoformimg hergestellt werden, wobei allerdings die tragen- 
den Kuppen noch eine relativ grol3e Mikrorauheit aufweisen. In 
einem anderen Bad kann die dunne Chromschicht 7 aufgebracht 
20 warden. Sie wird an ihrer Oberfiache wesentlich glatler als die 
Tragerschicht 6. Dadurch hat eine solche bogentragende Folie 
vom Beginn der Nutzung an ein gleich gutes Farbabgabeverhalten, 
wShrend bei der Nutzung der Tragerfolie allein erst nach einer 
gewissen Giattung der Mikrorauheit das optinaale Farbabgabever- 
25 halten erzielt wird. Auch ISQt sich die verchromte OberflSche 

besser waschen als die geringfiigig ratohere FlSche der TrsLger- 
schicht 6. 

Nach Herstellung der Tragerschicht 6 mittels Galvanoformung 
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sind zunS.chst die Einspan n ka nten 8 abzubiegen, bevor im Chrom- 
bad die Deckschicht 7 aufgebracht wird. 

Das Ausfiihrungsbeispiel karm insofern Abwandlungen erfahren, 
als statt der durch Galvanoformung hergestellten TrSgerschicht 6 
5 aus Nickel ein gepr^gtes bzw. geStztes Chrom- Nickel -Stahlblech 
Oder eine geprS-gte bzw. ge^tzte Kunststoffolie, z.B, ein in Eezug 
auf gutes Farbabgabeverhalten geeignetes Hartthermoplast aus 
PVC, Polyester, Polyamid oder das Verwendung findet. Der 
Therm oplast xnuQ jedoch einen hohen Elastizitatsmodul aufweisen, 
10 well er andernfalls ini Druckspalt aufgrund des Walkprozesses nach- 
geben wiirde und das Breiterdrucken hervprriefe. 
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Titel: "Bogenfuhrende Folie als Aufzug fiir Gegendruckzylinder" 

ANSPRtJCHE 



1 . Bogenftlhrende Folie als Aufzug fur Gegendruckzylinder von 
Rotations -Off setdruckm^aschin en fiir Schon- und Widerdruck, 
deren eine Flache glatt ausgebildet und deren gegenuberlie- 
gende Flache mit statistisch glelchmafiig verteilten, gleich 
hohen Kugelkalotten versehen ist, 

dadurch g ek ennz ei c hn e t , da(3 

.auf die strukturierte Flache einer chemisch bestandigen, ver- 
schlei(3festen und unnachgiebigen TrM.gerschicht mit gutem 
Farbabgabeverhalten eine diinne, die Mikrorauhheit ausglei- 
chende Chromschicht aufgebracht ist. 

2. Bogenfuhrende Folie nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dafl 

als Tragerschicht Nickel oder Chromnickelstahl vorgesehen ist. 

3. Bogenfiihrende Folie nach Anspruch 3, 
dadurch gekennz eichnet « daiS 

eine TrS-gerschicht aus Kunststoff noit hohem Elastizitatsmo- 
dul, z.B. Polyamid oder PVC Verwendung findet. 



} 
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4. Bogenfilhrende Folie nach den AnsprQchen 1 bis 3, 
dadurch gekennz eichnet , dafl 

die TrSgerschicht an den Einspannenden abgekantet ist. be- 
vor die Chromschicht aufgebracht wird. 



Fig. 3 
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